
ZESTAWIENIE MAREK M1, KOTEW HILTI

(wykonać 17 kompletów, wg rys. 9)
Obiekt i adres 32-420 Gdów dz. nr 1396

Elementy

Poz. Przedmiot Długość CięŜar 1 m Uwagi

( mm ) ( kg )

4a 1 170 6,28 1,068 St3SX

4b 1 100 6,28 0,628 St3SX

4c 1 20 6,28 0,126 St3SX

K1 3 Kotwy wklejane

Razem 1 komplet 1,821

z dodatkiem na spoiny 1,8%

Zastosowano profile zimnowalcowane

ZESTAWIENIE MAREK M2, KOTEW HILTI

(wykonać 44 kompletów, wg rys. 10)
Obiekt i adres 32-420 Gdów dz. nr 1396

Elementy

Poz. Przedmiot Długość CięŜar 1 m Uwagi

( mm ) ( kg )

4d 1 180 6,28 1,130 St3SX

K2 2 Kotwy wklejane

Razem 1 komplet: 1,130

z dodatkiem na spoiny 1,8%

Zastosowano profile zimnowalcowane

ZESTAWIENIE MAREK M3, KOTEW HILTI

(wykonać 8 kompletów, wg rys. 11)10
Obiekt i adres 32-420 Gdów dz. nr 1396

Elementy

Poz. Przedmiot Długość CięŜar 1 m Uwagi

( mm ) ( kg )

5d 1 180 6,28 1,130 St3SX

K2 2 Kotwy wklejane

Razem 1 komplet: 1,130

z dodatkiem na spoiny 1,8%

Zastosowano profile zimnowalcowane

s 8)

Zestawinie stali dla 1 kompletu

Ilość 
szt.

CięŜar całk.
( kg )

Pł. 100x170 gr. 8mm

Pł. 100x100 gr. 8mm

Pł. 100x20 gr. 8mm

K1 - Kotwy wklejane Hilti typu HAS – E – R ( stal nierdzewna A4 – 80 ), pręt kotwowy M10 wklejany na Ŝywicy  HIT – HY 150, 
otwór montaŜowy Ø 12 – 3 szt (na 1 markę M1). Markę naleŜy podkleić zaprawą klejową. NaleŜy wykonać 17 marek M1, stosując 
51 kotew

S 9.

Zestawinie stali dla 1 kompletu

Ilość 
szt.

CięŜar całk.
( kg )

Pł. 100x180 gr. 8mm

K2 - Kotwy wklejane Hilti typu HAS – E – R ( stal nierdzewna A4 – 80 ), pręt kotwowy M10 wklejany na Ŝywicy  HIT – HY 150, 
otwór montaŜowy Ø 12 – 3 szt (na 1 markę M2). Markę naleŜy podkleić zaprawą klejową. NaleŜy wykonać 44 marek M2, 
stosując 88 kotew K2                                             

Zestawinie stali dla 1 kompletu

Ilość 
szt.

CięŜar całk.
( kg )

Pł. 100x180 gr. 8mm



K2 - Kotwy wklejane Hilti typu HAS – E – R ( stal nierdzewna A4 – 80 ), pręt kotwowy M10 wklejany na Ŝywicy  HIT – HY 150, 
otwór montaŜowy Ø 12 – 3 szt (na 1 markę M2). Markę naleŜy podkleić zaprawą klejową. NaleŜy wykonać 8 marek M3, 
stosując 16 kotew K2                                             



RAZEM RAZEM

Ilość szt.

(kg)

17 18,149

17 10,676

17 2,135

51

30,960

z dodatkiem na spoiny 1,8% 31,517

RAZEM RAZEM

Ilość szt.

(20 komplet) (kg)

44 49,738

88

RAZEM 49,738

z dodatkiem na spoiny 1,8% 50,633

RAZEM RAZEM

Ilość szt.

(20 komplet) (kg)

8 9,043

16

RAZEM 9,043

z dodatkiem na spoiny 1,8% 9,200

CięŜar całk.

K1 - Kotwy wklejane Hilti typu HAS – E – R ( stal nierdzewna A4 – 80 ), pręt kotwowy M10 wklejany na Ŝywicy  HIT – HY 150, 
otwór montaŜowy Ø 12 – 3 szt (na 1 markę M1). Markę naleŜy podkleić zaprawą klejową. NaleŜy wykonać 17 marek M1, stosując 

CięŜar całk.

K2 - Kotwy wklejane Hilti typu HAS – E – R ( stal nierdzewna A4 – 80 ), pręt kotwowy M10 wklejany na Ŝywicy  HIT – HY 150, 
Ø 12 – 3 szt (na 1 markę M2). Markę naleŜy podkleić zaprawą klejową. NaleŜy wykonać 44 marek M2, 

CięŜar całk.



K2 - Kotwy wklejane Hilti typu HAS – E – R ( stal nierdzewna A4 – 80 ), pręt kotwowy M10 wklejany na Ŝywicy  HIT – HY 150, 
Ø 12 – 3 szt (na 1 markę M2). Markę naleŜy podkleić zaprawą klejową. NaleŜy wykonać 8 marek M3, 


